Ausdruck steigenden Erfahrungsscha

Ziehschalen -
Kontinuierliche
Produktentwicklun

er Wunsch vieler
Drahtverarbeiter
ist ein fehlerfreier

Draht. Nunmehr ist es hin-
langlich bekannt, dass
dies in weiten Teilen lllusi-
on ist. Nichtsdestotrotz

erfreuen sich gerade des-

halb Verfahren zur Beurtei-

lung der Oberflachenqua-

litat, aber auch Technolo-  Das Verfahren Ziehschilen ist als Verfahren zur Verbesserung der Oberflic
gienzur Verbesserungdie-  qualitat bekannt. Durch stetig steigende Anforderungen an Draht und dessen Ej-
ser, grof3er Beliebtheit. Ein  genschaften nehmen Anwe ndungsfelder kontinuierlich zu. Diese Entwicklung setzt
in der Federdrahtindustrie  zusétzlich kontinuierliche Weiterentwicklung der Anlagentechnik voraus. Durch

bestens bekanntes Ver-
fahren ist das Ziehscha-

Betreiben einer eigenen Testanlage im Hause Kieselstein International GmbH und
Versuche in Zusammenarbeit mit Interessenten werden laufend Informationen ge-

len.

Bei diesem Verfahren wer-
den mit Oberflachenfehlem
behaftete Schichten durch
Spanabtrag beseitigt. Die-
ses so genannte Intensiv-
reinigen fihrt dazu, dass
beispielsweise bei Stahl-
draht Walzriefen, Zunder-
narben, Lunker, Kratzer
und dhnliche Fehler im
Randbereich beseitigt wer-
den. Dadurch steigt die
Produktqualitat des spater
weiterverarbeiteten Drah-
tes. Neben Stahl und Edel-
stahl wird das Verfahren
im Bereich Nicht-Eisen-
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sammelt, die direkt in Konstruktionsprozesse einlaufen.

Metalle (NE) verwendet.
Es dient beispielsweise
2ur Beseitigung einer
Gusshaut bei der Produk-
tion von Kupferlegierungen
oder dem Abtragen von
Oxiden bei Aluminium-
und Titanwerkstoffen.

Die Vielzahl der Anwen-
dungen er‘ordert dabei ein
kontinuierliches Weiter-
entwickeln der Technolo-
gie und der damit in Ver-
bindung stehenden Ma-
schinentechnik. Seit vie-
len Jahren ist hierfir der

Name Kieselstein be-
kannt. Die Kieselstein In-
ternational GmbH betreibt
in Chemnitz ein stetig
wachsendes Versuchs-
zentrum. In diesem werden
auf produktionsnahen An-
lagen Bemusterungen,
Machbarkeitsstudien und
kleine Lohnauftrége reali-
siert. Vorhandene Anla-
gentechnik ermdglicht es,
Drahte im Bereich bis 8
mm bei gewdhnlichem
Stahl- und Edelstahl-Draht
und bis 12 mm bei NE-
Metallen zu verarbeiten.

Das Verfahren selbst, so
schatzt man bei Kiesel-
stein ein, ist wirtschaftlich
bestens geeignet flir einen
Drahtabmessungsbereich
bis 20 mm. Anlagen in die-
sem Bereich wurden be-
reits durch das Untemeh-
men realisiert. Grundlagen
fir viele der kundenindivi-
duell gestalteten Zieh-
schalanlagen sind Ergeb-
nisse aus Versuchen und
Erfahrungen im engen
Austausch mit vorhande-
nen und potentiellen Nut-
zerm der Ziehschéltechno-

logie.

Durch diese seit 13 Jah-
ren intensiv betriabene
Entwicklungsarbeit wurde
der Grundaufbau der Zieh-
schaleinheiten als Herz-
stuck der Technologie wei-
terentwickelt. Es entstand
ein neuartiges Konzept,
das fiir bestimmte Anwen-
dungsfelder erhebliche
Vorteile bietet. Ein erster
Auftrag wurde vor gerau-
mer Zeit fir eine Anwen-
dung im Bereich Supralei-
ter realisiert. Dabei stellt
gerade das Ziehschélen
dieses Materials besonde-
re Anforderungen an die
Maschinentechnik und ver-
langt einen sehr prazisen




Spanabtrag. Nunmehr wur-
de dieses System weiler

verfeinert, um es beispiels-
weise auch fir Kupferle-
gierungen anwenden zu
kdnnen.

Die weiterentwickelte Zieh-
schéleinheit zeichnel sich
durch einige Besonderhei-
ten aus:

1. hoch prazise Fertigung
des Maschinengrund-
korpers

2. FEM optimierte Ge-
staltung und Anpas-
sung an den Kraftfluss
bei spanender Bearbei-

tung

3. Module zur flexiblen
Einstellung der Spane-
brecherposition, um
dadurch optimalen
Spanbruch zu realisie-
ren

4. Erhéhte Drehzahlen

des Spénebrechers fur
héhere Schnittge-
schwindigkeiten beim
Ziehschalen in Verbin-
dung mit optimierter
ung

5. Optimale Geslaltung
des Spaneabwurfs aus
der Ziehschaleinheit
zur Gewahrleistung op-
timaler Temperaturver-
haltnisse

6. Verbesserung cer Kiih-
lung mit zusatzlichen
Kuhistellen

7. Integration eines zu-
sdtzlichen Ziehsteins,
um den Besonderhei-
ten bei NE-Bearbei-
tung Rechnung zu tra-

gen

Die so gestaltete Zieh-
schaleinheit lasst sich
nunmehr beliebig n Anla-
gen integrieren. Dazu zahlt
neben der Verwendung in

Ziehschalanlagendie Inte-
gration in vorhandene
Ziehmaschinen. Eine Pro-
zessintegration der Zieh-
schéleinheit, in Kombina-
tion mit einem Ziehblock,
vor einer Walzdrahtzieh-
maschine oder einem
Walzwerk fir die Kupfer-
und Aluminiumbearbeitung
ist genauso moglich wie
der Einbau in Ziehbéanke.

Neben der kontinuierlichen
Weiterentwicklung der
Kieselstein Intemational
die Werkzeugentwicklung
vorangetrieben. Wurden in
der Vergangenheit im We-
sentlichen Hartmetall-
werkzeuge eingesetzt, so
sind viele der Feutigen
Ziehschélsteine baschich-
tet, bis hin zur Verwen-
dung von PKD fir die Ver-
arbeitung von N=-Metal-

len. In diesen Féllen er-
freut sich das Unterneh-
men enger Partnerschaf-
ten mit entsprechenden
Herstellern der Werkzeu-
ge. In Verbindung mit Her-
stellern far Ziehmittel und
Emulsionen ist man in der
Lage, die komplette Tech-
nologie inklusive der daftr
notwendigen Betriebsstof-
fe dem potentiellen Nutzer
zur Verflgung zu stellen,
Zur Sicherheit besteht je-
derzeit die Moglichkeit, in
dem bereits erwahnten
Abmessungsbereich ge-
meinsam Versuche auf
den Anlagen des Untemeh-
mens in Chemnitz durch-
zufithren. Damit wird ein
kleiner Beitrag zur konti-
nuierlichen Weiterentwick-
lung der Qualitat und zur
Realisierung des Traums
vom fehlerfreien Draht ge-
leistet.



