GieRen macht flexibel,
fordert aber die Ziehtechnik

Die Zahl neuer Werkstoffe und Legierungen in der Drahtbranche wird groBer. Durch das GieBen von Draht
kénnen Hersteller relativ schnell auf wechselnde Kundenvorgaben reagieren, ohne gleich die komplette
Fertigung umstellen zu miissen. Zudem eréffnet sich die Chance, die eigene Wertschopfung auszubauen.

Das Gief8en bringt es mit sich, dass die da-
bei entstehenden Oberflichen eine teil-
weise recht erhebliche Inhomogenitit auf-
weisen. Durch diese und damit einher-
gehende Einlagerungen im Randbereich,
wird die Ziehfihigkeit der auf diese Art
erzeugten Legierungen vermindert. Der-
artige Oberflicheneigenschaften fiihren
in der Folge dazu, dass die Feinziehfihig-

keit erheblich eingeschrinkt ist.

Bild 1: Detail GieRdraht, hier eine Kupfermagne-
sium-Legierung.
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Weiterverarbeitung beispielsweise fiir
Kabel eingeschrinkt.

Im Rahmen eines Kundenprojekts ist es ge-
lungen, diese Probleme zu losen, zum ei-
nen eine hohe Homogenitit des Drahtes zu
erreichen, und dessen Feinziehfihigkeit zu
verbessern und zum anderen eine hohe
Flexibilitdt der Anlagentechnik zu erzielen.
Durch die Verbindung des Zichschilens als
spanabhebendes Verfahren zur Beseitigung
der negativen Gusshaut in Verbindung mit
einem Mehrfachzug zur Erzeugung des
Profildrahts wird der Drahthersteller in die
Lage versetzt, flexibel auf Anforderungen
seines Kunden zu reagieren.

Die im Bild 3 und 4 gezeigte Anlage weist
einige Besonderheiten auf, die beiden An-
wendungsfillen Rechnungen tragen. So
wird der weiche Gussdraht, zunichst
durch diverse Ziehoperationen vorgezo-
gen. Die Steigerung der Festigkeit dient
der Verbesserung der Spanbarkeit fiir das
Ziehschilen innerhalb des technolo-
gischen Prozesses. Dem entsprechend
kann die Ziehschileinheit relativ flexibel

Bild 2: Spanabtrag
durch Ziehschélen.

keit, auf Anlagen groferer Baugrofle,
Drihte bis zu 40,0 mm einlaufen zu las-
sen. Die auf diese Art bearbeiteten Drihte
werden in der Folge bis zu einem Durch-
messer von 0,15 mm weiter gezogen. Sol-
che Drihte kénnen dann zu Kabeln verar-
beitet werden. Das Ziehschilen kann
,Nass“ mit Emulsion, ,Trocken“ oder
mittels  ,Minimalmengenschmierung”
durch ein entsprechendes Schneidsl erfol-
gen. Die Auswahl der Technologie steht in
direktem Zusammenhang zum jeweiligen
Drahtwerkstoff. Als Werkzeugwerkstoff
kommen Hartmetall oder Werkzeugstahl,

Eine Moglichkeit, die Ziehfihigkeit zu
verbessern, besteht darin, die fehlerbe-
hafteten Randschichten durch Ziehschi-
len der Drihte abzutragen. Der auf diese
Weise erzeugte Draht weist eine hohe
Oberflichenqualitit auf. Durch die kon-
sequente Weiterentwicklung der Maschi-
nen ist es gelungen, bestindig neue An-
wendungen fiir diese Technologie und
deren Einsatz zu finden. Dies gilt auch fiir
die Herstellung von Profildrihten, wie
beispielweise hochfeste Fahrleitungs-
drihte, der so genannte Trolley Draht.
Kieselstein International zihlt zu den
fithrenden Herstellern von Anlagen zur
Fertigung solcher Driihte. Der Fahrleiter-
draht, in der Regel sind es Kupferlegie-
rungen, wird in vielen Fillen per Giefen
hergestellt. Daher spielen Einfliisse durch
eine negative Oberfliche auf die Ziehfi-
higkeit des Drahtes eine wichtige Rolle.
Auch wird durch eine unzureichende
Oberflichenqualitit die Moglichkeit zur
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innerhalb der Anlage positioniert werden.
Im Ergebnis entsteht ein Draht der frei
von Oberflichenfehlern ist.

In einem weiteren Schritt kann dieser
Draht dann an die fiir Walzdraht iibliche
Abmessung von 8 mm gezogen werden.
Das in diesem Fall verwendete Ausgangs-
material hat einen Durchmesser von
20 mm. Alternativ besteht die Moglich-

Bild 3: Anlage zum Ziehen und Ziehschélen
von GieRdraht.

der durch eine Beschichtung verschleil3-
fester gemacht wird, zum Einsatz. Alter-
nativ werden bei sehr hohen Produktions-
mengen eines bestimmten Drahtdurch-
messers PKD-Werkzeuge (Polykristalliner
Diamant) verwendet. Welcher Schneid-
werkstoff der geeignete ist, lisst sich im
Vorfeld anhand einer Machbarkeitsstudie
ermitteln.

Bild 4: Ziehblock mitintegrierter Ziehschal-
einheit.




